PICK-0-MAT

SISTEMA DE MONTAGEM | SISTEMA DE MONTAGEM PICK-0-MAT

Médulo Pick & Place Maodulo de elevagao Moédulo de prensagem

SISTEMA DE MONTAGEM PICK-0-MAT:
POTENTE E RAPIDAMENTE INTEGRADO

0S TAMANHOS

Os dois tamanhos PM 1100 ou PM 1500 ﬁ HA%

possibilitam a maquina bésica ideal para a sua
aplicacao especifica.

PM 1100 PM 1500
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Montagem de pecas pequenas na Hammermeister Sondermaschinenentwicklung GmbH

0 Pick-o-Mat é uma categoria por si so: 0 sistema de montagem eletromecanico combina uma mesa rotativa indexada
com até 24 modulos de manipulacao, prensagem e elevacgdo, que funcionam através de um acionamento central.
Assim, podem ser combinados diversos cursos. A solugdo elegante e potente de acionamento esta disponivel em dois
tamanhos, e funciona sem manipuladores pneumaticos.

VANTAGENS

- Sistema de montagem com mesa rotativa indexada - Solugado completa potente, econdmica e de
e até 24 modulos integrados de manipulagéao, integracado simples, opcionalmente com placa-base,
prensagem e elevacgao quadro basico (série SR ou SK) e controle

- Mecanismo de came central para todos os
movimentos dos mddulos
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ACIONAMENTO CENTRAL

Disco de
acionamento
curso vertical

Disco de
acionamento
curso horizontal

Came com sulcos

Protecdo monitorada
contra colisao

Placa giratéria conforme

o desenho do cliente

Ranhuras em T para a
orientagéo radial

Mesa rotativa
indexada com motor

Motor do
acionamento central

ROTACAO DO CAME 360° = 4 CURSOS VERTICAIS + 2 CURSOS HORIZONTAIS = 1 CICLO DE MANI

Uma rotacao de 360° do came do acionamento central gera um ciclo completo das unidades de mani
Os moddulos de elevagao e prensagem sdo movimentados conforme o disco inferior de acionamento.

Imagem 1: Pos. Came: Imagem 2: Pos. cilindro do came: Imagem 3: Pos. cilindro do came:
Pos. 0° Garra: inferior-recolhida Pos. 75° Garra: superior-recolhida Pos. 112° Garra: superior-estendida

PULACAO

pulacdo Pick &Place.

Imagem 4: Pos. cilindro do came:
Pos. 180° Garra: inferior-estendida

DADOS TECNICOS

Reprodutibilidade +0,03 mm Acionamento da mesa indexadora Motofreio trifasico
da unidad tral:
Curso horizontal méx. do manipulador 140 mm ¢ da unmidade centra
- - - Tensd@o do motor 400V /50 Hz ou
Curso vertical méax. do manipulador 50 mm 440-480 V/ / 60 Hz
Valores mecanicos padrao de ciclo/min Poténcia de acionamento 0,25-0,37 kW
até 50 Hz 32%, 48*, 60*, 75% - -
- Sensor de monitoramento 24V, Configuragdo PNP
Peso max. de manipulagao (kg) 2

* Adaptacao possivel pelo inversor de frequéncia
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OPCOES E AJUSTES

Placas e quadro bésico para a complementagao do seu
Pick-o-Mat podem ser produzidos conforme os seus desenhos

EF2 — Controle por inversor de frequéncia para um
comissionamento rapido e simples

PADRONIZADO E, AINDA ASSIM, INDIVIDUAL

Além de uma grande variedade de pardmetros para a adaptagao de nossos componentes padrdo, nés podemos fabricar os
seguintes componentes para a adaptagado ou complementacdo do seu Pick-o-Mat conforme os seus desenhos:

Quadro basico com elementos de nivelacdo para o alojamento estavel da maquina béasica (consulte também a série SR/SK)

Placa-base para o alojamento do acionamento central e seus dispositivos adicionais, por exemplo, da tecnologia de alimentagao

Placa giratéria para o alojamento do seu suporte de ferramentas conforme o seu esquema de perfuragdo e com o didmetro

externo desejado

Placa adaptadora no moédulo de manipulagdo para a montagem das garras

A disponibilizagdo dos modelos CAD de todos os moédulos padrdo do Pick-o-Mat em nosso website possibilita planejamento

e construcao rapidos e seguros.

COMISSIONAMENTO RAPIDO E QUALIDADE GARANTIDA

Todo Pick-o-Mat é submetido a medicoes e testes complexos antes do fornecimento. Isso garante a integragdo sem problemas

no seu sistema completo.

CONTROLE SIMPLES E SEGURO

Um encoder rotativo instalado do eixo do came do aciona-
mento central transmite a posicao atual. A relagao direta entre
o angulo de rotacdo do came do acionamento central e a
posicao da garra permite um controle simples e seguro de
todos os outros modulos, inclusive da mesa indexadora. Além
dos componentes compactos de controle e monitoramento
disponibilizados pela WEISS, a protecao contra sobrecarga
mecanica integrada garante a operagdo segura de sua maquina.

ECONOMICO E RAPIDAMENTE DISPONIVEL

Gracgas a combinagao de componentes WEISS fabricados

em grande escala para as suas maquinas de montagem
individuais, nds podemos entregar a maquina completa dentro
de 6 semanas por um preco imbativel.

Exemplo de utilizagdo para a montagem de pecas pequenas na
Hammermeister Sondermaschinenentwicklung GmbH
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PM 1100

DADOS TECNICOS

.___\

Base da mesa rotativa indexada TC320T (dados técnicos, consulte Diametro da placa estacionaria 760 mm
as mesas rotativas indexadas TC-T) do modulo
Quantidade méax. de mdodulos 16 Diametro da placa giratoria Padrao 1050 mm
; outros didmetros possiveis
Quantidade de estagdes namesa  4a 36 ( P J
indexadora Quadros bésicos disponiveis SR0200B ou SK0300B
= #1030 - @725
. 760 =
I " —= B
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E' b i por parte do cliente
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Esquema de perfuracdo com recorte de
montagem da placa-bhase

A guantidade méxima possivel e a menor distancia possivel dos médulos dependem do tipo de moédulo e da sequéncia desejada,
e devem ser verificadas construtivamente para toda aplicagao.

208
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MODULO DE MANIPULAGAO PM 1100E

Se necessdrio, o subconjunto da guia vertical pode ser montado em duas alturas, com uma diferenca de 33 mm

(consulte as imagens das montagens 1 e 2).

Para todas as versdes de curso é véalido que o curso, inclusive a possibilidade de ajuste, somente pode se encontrar dentro
da faixa com sombreado cinza. Para a predefinicdo na montagem, as medidas de ajuste H e V devem ser especificadas
no momento do pedido. O ajuste final é realizado pelo cliente, apds a instalagdo da garra.
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Montagem 1 - Trilho vertical inferior Posicdo do manipulador:
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Montagem 2 - Trilho vertical superior Posicdo do manipulador:
superior — externa

Placa adaptadora padréao (40 x 64 x 8 mm) com esquema
de perfuracéo (2x DRM 5 H7; 2x M5) para montagem na guia
(verséo especial possivel)

DADOS TECNICOS

Peso extra maximo

Cursos padrao

2 kg (dependendo do nimero de ciclos e da quantidade de madulos)

Curso vertical [mm] 30 40 50

Do qual linear sem sobreposic¢do (aprox.) [mm] 25 30 315

Curso horizontal [mm] 80 90* 100 120 140
Do qual linear sem sobreposic¢do (aprox.) [mm] 65 75 85 100 115

* O curso horizontal de 90 mm somente pode ser realizado em combinagdo com cursos verticais de 40 mm e 50 mm.
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MODULO DE ELEVAGAO PM 1100H

UTILIZACAO DO MODULO DE ELEVACAO

O modulo de elevacédo pode ser usado para o movimento vertical de um dispositivo de teste. Para evitar situagdes de coliséo,
o dispositivo de teste deve conter uma protecédo contra sobrecarga montada com mola, que permita, no max., 50 N de forca de
mola e no minimo 71 mm de curso de mola.

METODO DE FUNCIONAMENTO

O mdédulo de elevagao se movimenta, ao mesmo tempo, com o curso horizontal do médulo de manipulacéo.
O movimento para baixo é realizado em sincronismo com o “movimento de retragdo” do moédulo de manipulacéo.

Vista X
-2 | P5w¥s
M5 37 Fi
- 283 - ~ i
— Ad ' ]
H'“'*H,h
I
=R —
= |
c gl g
i
Fout
N
N,
\\ M5 T

DADOS TECNICOS

Peso maximo a ser movimentado 1,5 kg

Correlagoes de curso [mm]

Curso vertical do médulo de manipulagao 30,0 =40,0
Curso do médulo de elevacao 58,3 70,0
Posicdo inferior (medida A) 100,0 94,0
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MODULO DE PRENSAGEM PM 1100P

UTILIZACAO

O modulo de prensagem pode mover a cabeca de prensagem verticalmente para a peca de trabalho a ser unida. Para evitar
situacOes de colisao, a cabeca de prensagem deve conter uma protecéao contra sobrecarga montada com mola, que permita,
no max., 300 N de forgca de mola e no minimo 51 mm de curso de mola.

METODO DE FUNCIONAMENTO

O moédulo de prensagem se movimenta, ao mesmo tempo, com o curso horizontal do médulo de manipulagdo. O movimento
para baixo é realizado em sincronismo com o “movimento de retracdo” do moédulo de manipulagéo.
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DADOS TECNICOS

Forca méxima de prensagem 200N

Correlagdes de curso [mm]

Curso vertical do médulo de manipulagéo 30,0 =40,0
Curso do modulo de prensagem 40,5 49,5
Posicdo inferior (medida A) 79,3 75,0
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PM 1500

DADOS TECNICOS

Base da mesa rotativa indexada TR1100A (dados técnicos, consulte

Diametro da placa estacionaria do médulo 1210 mm

Mesas rotativas indexadas TR)

Diametro do anel ciclico padrao

- 1500 mm
Quantidade méx. de modulos 24 (outros didmetros possiveis)
Quantidade de estagdes namesa  6a 36 Quadros basicos disponiveis SR0300B ou SK0300B
indexadora
@174 .
-
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~ DetalheX

Recesso + esquema
de perfuragéo

A guantidade méxima possivel e a menor distancia possivel dos médulos dependem do tipo de moédulo e da sequéncia desejada,
e devem ser verificadas construtivamente para toda aplicagao.
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SISTEMA DE MONTAGEM | SISTEMA DE MONTAGEM PICK-0-MAT

MODULO DE MANIPULACAO PM 1500E

Se necessdrio, o subconjunto da guia vertical pode ser montado em duas alturas, com uma diferenca de 33 mm

(consulte as imagens das montagens 1 e 2).

Para todas as versdes de curso é véalido que o curso, inclusive a possibilidade de ajuste, somente pode se encontrar dentro
da faixa com sombreado cinza. Para a predefinicdo na montagem, as medidas de ajuste H e V devem ser especificadas

no momento do pedido. O ajuste final é realizado pelo cliente, apds a instalagdo da garra.
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Montagem 2 — Trilho vertical superior Posicdo do manipulador:

superior — externa

Placa adaptadora padrao (40 x 64 x 8 mm)
com esguema de perfuragdo (2x DRM 5 H7;
2x Mb) para montagem na guia (versao
especial possivel)

DADOS TECNICOS

Peso extra maximo

Cursos padréo

2 kg (dependendo do nimero de ciclos e da quantidade de madulos)

Curso vertical [mm] 30 40 50

Do qual linear sem sobreposic¢do (aprox.) [mm] 25 30 375

Curso horizontal [mm] 80 90* 100 120 140
Do qual linear sem sobreposicdo (aprox.) [mm] 65 75 85 100 15

* O curso horizontal de 90 mm somente pode ser realizado em combinagdo com cursos verticais de 40 mm e 50 mm.
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MODULO DE ELEVACAO PM 1500H

UTILIZACAO DO MODULO DE ELEVACAO

O modulo de elevacédo pode ser usado para o movimento vertical de um dispositivo de teste. Para evitar situagdes de coliséo,
o dispositivo de teste deve conter uma protecédo contra sobrecarga montada com mola, que permita, no max., 50 N de forca de
mola e no minimo 71 mm de curso de mola.

METODO DE FUNCIONAMENTO
O médulo de elevagao se movimenta, ao mesmo tempo, com o curso horizontal do médulo de manipulagcdo. O movimento
para baixo é realizado em sincronismo com o “movimento de retragdo” do moédulo de manipulacéo.
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DADOS TECNICOS

Peso maximo a ser movimentado 1,5kg

Correlagoes de curso [mm]

Curso vertical do médulo de manipulagéo 30,0 =40,0
Curso do médulo de elevagé@o 58,3 70,0
Posigdo inferior (medida A) 100,0 94,0
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MODULO DE PRENSAGEM PM 1500P

UTILIZAGAO

O modulo de prensagem pode mover a cabeca de prensagem verticalmente para a peca de trabalho a ser unida. Para evitar
situacdes de colisdo, a cabeca de prensagem deve conter uma protegao contra sobrecarga montada com mola, que permita,
no max., 300 N de forgca de mola e no minimo 51 mm de curso de mola.

METODO DE FUNCIONAMENTO

O modulo de prensagem se movimenta, ao mesmo tempo, com o curso horizontal do médulo de manipulagdo. O movimento pa-
ra baixo é realizado em sincronismo com o “movimento de retragdo” do médulo de manipulagéo.
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DADOS TECNICOS

Forca méaxima de prensagem 200 N

Correlagoes de curso [mm]

Curso vertical do médulo de manipulagéo 30,0 =40,0
Curso do médulo de prensagem 415 50,05
Posicdo inferior (medida A) 75-95 75-95

A posicao do curso pode ser regulada através de um varao roscado.
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DIMENSIONAMENTO DA MAQUINA PICK-0-MAT

Enviar por e mail para info@weiss-brasil.com ou simplesmente preencher o formulario online em: www.weiss-international.com

O Pedido [ Orcamento

Prezado(a) cliente,

muito obrigado pelo seu interesse em nosso Pick-o-Mat. Para projetar o seu sistema da melhor maneira possivel para a sua aplicagao,
pedimos que vocé responda as seguintes perguntas. Preencha também o formulario “Disposicdo e medidas de ajuste” na pagina 217.

Verséo da unidade central

O PM1100Z com TC320T
0 PM1500Z com TR 1100A

O Ciclos por minuto:
Curso vertical: 130 mm [J40 mm

(50 mm possivel através do médulo especial do manipulador)
Encoder rotativo:
[J Encoder absoluto Singleturn (padréo)
[ especifico do cliente, conforme o desenho n®:
O sem

Versao da mesa indexadora

Diviséo:

massa por estacdo em kg:

Diametro efetivo do centro de gravidade em mm:
Posizione motore
[d Posicao do motor
Padrao (TC320T - interno lateral; TR 1100A - inferior interno)
[d Especial conforme o desenho n°:

Colore: [ RAL 7035 (standard) ou [J RAL
Dimensdes e usinagem adicional do disco giratério conforme
o desenho n°®:

[0 Material padrao do disco giratério AIMg4,5Mn

[d Tratamento de superficie padrao anodizado natural
[J Diversées do padrao:

Material:

Tratamento da superficie:

Acionamento elétrico (unidade central e mesa rotativa)

[0 Motor de acionamento 230/380V 60 Hz (padréo)
[ Voltagem especial em V do motor de acionamento:
[d Motor de acionamento do cliente (adicional)

Controlador da unidade central e da mesa rotativa

[0 Controlador da mesa indexadora EF2 WEISS
(inversor de frequéncia)
O Sem controlador

Para perguntas técnicas

Empresa:

Nome:

Pais:
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Modulos de manipulacéao

Quantidade de maédulos:

Peso méx. de manipulacao em kg:

Cursos, disposicdo e medida de ajuste conforme o formulario
da placa adaptadora:

[0 Padrao (esquema de perfuracéo, consulte o catalogo)

O conforme o desenho n°:

[0 sem placa adaptadora
Cor: O RAL 7035 (padrao) ou [0 RAL

Médulo de elevacao

Quantidade de moédulos:

Peso méximo a ser movimentado em kg:

Esquema de perfuracdo da superficie de montagem:
[0 Padrao (esquema de perfuracao, consulte o catalogo)
O conforme o desenho n°:

Cor: O RAL 7035 (padrdo) ou [J RAL

Modulo de prensagem

Quantidade de maédulos:

Forca de prensagem em N (max. permitido 200 N):
[ Curso méx. em mm:

Esquema de perfuracao da superficie de montagem:
O Padrao
O conforme o desenho n°:

Cor: O RAL 7035 (padrdo) ou [J RAL

Corpo de base

[0 sem corpo de base
[0 SR verséo redonda (SR200B ou SR300B)

[0 SK versao angular (SK300B)

[0 Corpo de base especial conforme o desenho:
Altura do solo — placa-base em mm:

Cor: O RAL 7035 (padrdo) ou [J RAL
Placa-base

Dimensoes, usinagem adicional, material e tratamento da
superficie da placa-base conforme o desenho n°:

Data de entrega desejada:

Tel: Fax:

e-Mail:
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MEDIDAS PARA 0S SISTEMAS MODULARES

Enviar por e mail para info@weiss-brasil.com ou simplesmente preencher o formulario online em:

www.weiss-international.com

Cliente:

NuUmero de pedido:

Data:

Numero do desenho de conjunto:
Expositor:

Tamanho do POM: O PM 1100 [ PM 1500
Divisdo da mesa indexadora:

Estacao

Maédulo' Curso horizontal [mm]
m p e (somente no médulo do manipulador)?

Dimensao de ajuste
horizontal H [mm]?

Curso vertical [mm]* Dimensédo de ajuste
vertical V [mm]®
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aog

Tm=Modulo do manipulador, p=Modulo de prensagem, e=Mddulo de elevagdo. Favor atribuir os médulos a estagao correspondente.
Caso nenhuma placa da garra seja desejada, a medida H vai até o lado dianteiro do trilho de guia. 2 Cursos possiveis: 80/90/100/120/140

3Os valores para as medidas de ajuste H e V sempre sao especificados na posicdo “superior-estendida”.
4 Cursos possiveis: manipulagdo: 30/40/50; curso: 58,3/70; prensagem: PM 1100P: 40,5/49,5; PM 1500P: 41/50,5
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