FORMULARIO LAMINAS ESPECIAIS [ED. 01].

Em presa Enviar para: F pA
comercial@fluidotronica.com '

challenge accepted

E-mail Para mais informagdes:
+351 256 681 957
www.fluidotronica.com

Telefone

Por favor, preencha o seguinte questionario cuidadosamente para que possamos selecionar o produto ideal para si. Note que apenas
podemos garantir a melhor escolha para si se todas as informacoes estiverem completamente disponiveis. Caso estejam em falta
informacdes importantes, entraremos em contacto consigo. Poderd complementar esta informacao com fotografias e ficheiros 3D.

Por favor, selecione a opgao correta

Cliente Fluidotronica/FIPA [] sim [ ] ndo

L] urgente L] quero ser contactado L] visita de um comercial

Material

[] Cobre especificacdo [ex. Cuzn] recozido
L] Aco especificacdo [ex. St 37 endurecido

[ ] Outro especificacédo

L] Pplastico especificacdo [ex. PA, PP, POM]

Fibra de vidro reforcada [%]

A
Temperatura da peca aquando da operacao de corte [C] [\ !
Dimensoes Condicao do restante [ ] sem restante
) mm, X mm mais__ mm menos_—_ mm
Lamina da tesoura
[ ] Laminadatesouraemanexo [ ] Modelo da tesoura FIPA [ ] Outra? Modelo da lamina
Forma da lamina
(] Para plastico [duas laminas] [ ] Uso universal umalamina [ Fresagem (] Outro [desenho em anexo]
Material da lamina
L] Aco rapido [ ] Pontaem carboneto
Design da lamina
Angulor] —_ Comprimentodalaminafmm) Abertura da lamina [mm]
Método de funcionamento Esboco
[] Manual L] Maquina montada L] Dispositivo de corte L] Croqui em anexo (ex. forma de trabalho, sentido

de corte, posicao de montagem de maquina, etc.)
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